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Пуансон нижний 
02.98.636.000.00

1 Размеры для справок
2 Корпус поз. 1 должен прометаться по направляющим поз. 5 
плавно (дез заеданий).
3 Втулку распрессовочную поз. 6 использовать для рас прессовки 
заготовки.
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1Закалка 1050Х 58 . . .  62 HRC.
-  Выдержка 8 часов,
-  Старение 750. . .  800°С:
-  Выдержка 16 часов,
- охлаждение на воздухе.
2 Допускается замена материала на сталь Х12М, 9ХС ХВГ по 

Г0СТ5950-2000.

№ док им. 
Кцданенко

Ш13 ГОСТ 5632-72 ОТ Л хмз
Копировал Формат М
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13акалка 1050°C, 58. . .  6 2 HRC.
- Выдержка 8 часов,
- Старение 750... 800°C;
- Выдержка 16 часов;
-  охлождение на воздухе.
2 Допускается замена материала на сталь Х12М, 9ХС, ХВГ по 

С0СТ5950-2000.

02.98.635.000.00

Пуансон
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Ш 13 ГОСТ5632-72 ОТ Л хмз
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13аколка 1050% 58. . .  62 HRC.
- Выдержка 8 часов;
- Старение 750. . .  800°С,
- Выдержка 16 часов,
- охлаждение на воздухе.
2 Допускается замена материала на сталь Х12М, 9ХС, ХВГ по 

Г0СТ5950-2000.

02.98.636.000.00

Пуансон
нижний

НОХ-13 ГОСТ 5632-72

Лит Масса Масштаб
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ОГЛ ХМЗ
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1HRCW..A5.
2 Допускается замена материала на сталь любой марки по 

ГОСТ 5950-2000.
3 Остальные допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
4 Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2х^5°±15° или R0,3±0,2.

02.98.633.000.01
Корпус

Лит. Масса Масштаб
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1HRC W..A5.
2 Допускается замена материала на сталь любой марки по 

ГОСТ 5950-2000.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
4 Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2*45°±15° или R0,3+0,2.
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Основание
Лит. Масса
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Масштаб

12
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Спит WX13 ГОСТ 5612-72 ОГЛ хм з
Копировал Формат Л4
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WOO ОС С9867О

С=27,2

F3=111,1 Н(ЦЗЗ кгс)
3.2 Ы )

F?=100±10 НПО, т о 2 кгс!

F,=10±1 НЦ02±0.1 кгс!

/? =31,98

{<=70.67

74,97±2,5

О 83тих

1 Модуль сдвига 0*=78500 МПа
2 Напряжение касательное при кручении 

Г  = 1019,7 МПа
3 Направление навивки пружины -  людое.
4 Длина развернутой пружины L* = 62  ̂ мм.
5 Число рабочих витков п = 5.
6 Число витков полное п1 = 16.
7 * Размеры и параметры для справок

02.96Ш 000Ж

Пружина
Лит Масса Масштаб
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Сталь Ш  ГОСТ5632-72 ОГЛ XM3
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2 радиуса

, „ 0.3±0.1
1HRCW..A5

2 Допускается замена материала на сталь любой марки по 
ГОСТ 5950-2000.

3 Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2^5°±15° или R0,3±0,2.

02.98.633.000.05

Наравляющая

Сталь Ш З  ГОСТ5632-72
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1HRC W.A5.
2 Допускается замена материала на сталь любой марки по 

ГОСТ 5950-2000.
3 Острые кромки притупить фаской 0.3±0„2Л5°± 15° или R0,3±0,2.

02.98.633.000.06

Изм Лип
Разраб.

№ док и м.

Прод.
Кцданенкп

Тконт
Карташод

Втулка
распрессодочная

Нач ОТ/1
Н.кантр.

Абрамов

Утд.
Киданенко Сталь № 13ГОСТ3632-72

Лит Масса Масштаб

11

ОТ/1 хмз
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